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A section (30) of the casing (26) is constructed 
to engage in a recess (22), to form a catch 
connection. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(§) Anzunder 



® 



Die Erfindung betrifft einen Anzunder (10) mit einem 
Polkorperring (12) und einer Satzhulse (26) zur Aufnahme 
eines pyrotechnischen Anzundsatzes (24), sowie einer 
Kappe (36), die die Satzhulse (26) umschliefct. Der Polkor- 
perring (12) weist eine Ausnehmung (22) auf, durch die 
ein Hinterschnitt gebildet ist. Ein Abschnitt (30) der Satz- 
hulse (26) ist so ausgebildet und greift so in die Ausneh- 
mung (22) ein, date eine Rastverbindung zwischen der 
Satzhulse (26) und der Ausnehmung (22) gebildet ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Anziinder mit einem 
F orperring, einer Satzhulse zur Aufnahme eines pyro- 
te nischen Anziindsatzes und einer Kappe, die die Satz- 5 
hiiise umschlieBt, wobei der Polkorperring eine Ausneh- 
mung aufweist, die einen Hinterschnitt bildet. 
[0002] Ein derartiger Anziinder ist zum Beispiel aus der 
DE 196 37 587 Al bekannt. Bei dem dorr dargestellten An- 
ziinder ist der Polkorperring mit der Satzhulse umgossen, so 10 
daB eine formschliissige Verbindung zwischen Satzhulse 
und Polkorperring gebildet ist. 

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, einen einfach zu fer- 
tigenden und damit kostengiinstigen Anziinder zu schaffen. 
Dies wird bei einem gattungsgemafien Anziinder dadurch 15 
erreicht, daB ein Abschnitt der Satzhulse so ausgebildet ist 
und so in die Ausnehmung eingreifr, daB eine Rastverbin- 
dung zwischen der Satzhulse und der Ausnehmung gebildet 
ist. Die Satzhulse wird nur auf den Polkorperring aufge- 
steckt, urn Satzhulse und Polkorperring miteinander zu ver- 20 
binden. Der Fertigungsaufwand fur diesen Montageschritt 
ist daher sehr gering. Durch den Hinterschnitt iaBt sich eine 
sichere und auch fliissigkeitsdichte Verbindung schaffen, 
was wichtig ist, da der Anziindsatz bevorzugt in flussiger 
Form in die Satzhulse eingefullt wird. 25 
[0004] Eine besonders gute Rastverbindung ergibt sich, 
wenn der Abschnitt der Satzhulse ein an einem unteren 
Rand der Satzhulse angeordneter Wulst ist. Daruber hinaus 
ist eine solche Rastverbindung einfach zu fertigen und zu- 
verlassig. 30 
[0005] In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung 
weist wenigstens ein Abschnitt einer Innenseite der Satz- 
hulse, der in Kontakt rnit dem Anziindsatz ist, eine Rauhig- 
keit, eine Strukturierung oder Verdickung auf, die einen 
FormschluB zwischen dem Anziindsatz und dem Abschnitt 35 
der Innenwand gewahrleistet. Eine derartige Rauhigkeit 
oder Strukturierung bewirkt eine gute Fixierung des An- 
ziindsatzes an der Innenwand der Satzhulse durch Form- 
schluB und daruber eine gute Lagefixierung des Anziindsat- 
zes im Anziinder. Dadurch wird Schaden am Anziindsatz 40 
durch mechanische Erschutterung entgegengewirkt. Eine 
vorteilhafte Ausfuhrungsform der Strukturierung sieht zum 
Beispiel eingehauene Zahne, ahnlich wie bei einer Raspel, 
vor. 

[0006] Eine derartige Strukturierung kann auch auf der 45 
AuBenflache des Polkorperrings vorgesehen sein, die in 
Kontakt mit dem Anziindsatz ist, um eine gute Verbindung 
zwischen dem Anziindsatz und dem Polkorperring zu erzie- 
len. Dies kann verhindem, daB sich der Anziindsatz bei me- 
chanischer Belastung von einem am Polkorperring angeord- 50 
neten Briickendraht lost. 

[0007] In einer anderen vorteilhaften Weiterentwicklung 
der Erfindung besteht die Satzhulse aus einem leicht brenn- 
baren Material wie z. B. Magnesium oder einer Magnesium- 
iegierung. Da das Material der Satzhulse nach dem Ziinden 55 
mit verbrennt, entstehen so nach dem Ziinden keine Frag- 
mente der Satzhulse, die das Austreten von Gas oder den 
Ablauf der Ziindung des Anziindsatzes eines Gasgenerators 
behindem konnten. 

[0008] Nach einer weiteren vorteilhaften Weiterentwick- 60 
lung der Erfindung hat der Polkorperring eine Kante, und 
die Kappe weist am freien Ende einer Umfangswand einen 
innenseitigen Rand auf, der von der Umfangswand im Quer- 
schnitt bogentormig radial nach auBen verlauft. Die Kappe 
licgt im Bcrcich des bogenformigen innenscitigen Randcs 65 
an der Kante des Polkorperrings an und ist an der Beriihr- 
stelle mit dem Polkorperring verschweiBt. Das Verschwei- 
Ben erfolgt vorzugsweise durch Kondensator-Endadungs- 



schweiBen. Die erfindungsgemaBe geometrische Anord- 
nung erlaubt ein einfaches und sicheres VerschweiBen der 
beiden Teile miteinander. Kappe und Polkorperring sind 
vorzugsweise entlang des gesamten Um fangs des umgebo- 
genen unteren Randes der Kappe miteinander verschweiBt. 
[0009] Vorzugsweise erstreckt sich die Kappe entlang ih- 
rer Langsachse wenigstens bis auf H6he des Randes der 
Satzhulse. Durch das VerschweiBen der Kappe mit dem Pol- 
korperring wird Anziindsatz hermetisch abgedichtet. 
[0010] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung er- 
geben sich aus der nachfolgenden Beschreibung mehrerer 
Ausfuhrungsbeispiele und den beigefiigten Zeichnungen. In 
diesen zeigen: 

[0011] Fig. 1 einen Schnitt durch einen erfindungsgema- 
Ben Anziinder gemaB einer ersten Ausfuhrungsforrn; und 
[0012] Fig. 2 einen Schnitt durch einen weiteren Anziin- 
der. 

[0013] In Fig. 1 ist cin crfindungsgcmaBcr Anziinder 10 
gezeigt, der einen Polkorperring 12 enthalt. Der Polkorper- 
ring 12 ist elektrisch leitend mit einem ersten Kontaktstift 14 
verbunden, z. B. durch SchweiBen. Ein zweiter Kontaktstift 
16 ist durch eine Durchfiihrung 18 im Polkorperring 12 ge- 
ftihrt und zum Beispiel durch eine Druckverglasung mit ei- 
ner Glasmasse 20 vom Polkorperring 12 elektrisch isoliert. 
Die Durchfiihrung 18 weist bevorzugt einen moglichst ge- 
ringen Durchmesser von etwa 2 mm auf. Der Polkorperring 
kann z. B. als Stanz-Prageteil aus Edelstahl mit einer ge- 
stanzten Bohrung ausgefuhrt sein. Der Polkorperring 12 
wird hier als Teil eines Polkorpers verstanden, der auch noch 
die Kontaktstifte 14, 16 und die Isolierung 20 aufweist. 
[0014] Der obere, d. h. von den freien Enden der Kontakt- 
stifte 14, 16 abgewandte, Rand des Polkorperrings 12 um- 
schlieBt eine AuBenflache 19, die sich senkrecht zu den bei- 
den Kontaktstiften 14, 16 erstreckt. Der zweite Kontaktstift 
16 schlieBt annahernd biindig mit dieser AuBenflache 19 ab 
oder ragt geringfugig uber die AuBenflache 19 hinaus. Zwi- 
schen der AuBenflache 19 und dem zweiten Kontaktstift 16 
ist bevorzugt ein Briickendraht 21 angeordnet (angedeutet in 
Fig. 1), der bevorzugt mit dem zweiten Kontaktstift 16 und 
dem Polkorpernng 12 verschweiBt ist. Der Briickendraht 21 
ist zur Entziindung eines Anziindsatzes 24 vorgesehen, der 
sich direkt an die AuBenflache 19 des Polkorperrings 12 an- 
schlieBt. Bevorzugt ist das Verhaltnis von Hohe zu Breite 
des Anziindsatzes 24 kleiner als 1 . 

[0015] In der Nahe des oberen Randes weist der Polkor- 
perring 12 eine einen Hinterschnitt bildende Ausnehmung 
22 auf, deren zur AuBenflache 19 gerichteter Rand ange- 
schragt ist. Die Ausnehmung 22 kann durch eine umlau- 
fende Nut gebildet und durch Pragen hergestellt sein. 
[0016] Der Anziindsatz 24 ist von einer Satzhulse 26 um- 
geben, die an ihrem unteren, zum Polkorpernng 12 gerichte- 
ten Rand 28 einen zum Inneren der Satzhulse 26 gerichteten, 
vorzugsweise im Querschnitt dreieckigen Wulst 30 auf- 
weist. Der Wulst 30 greift formschliissig in die Ausnehmung 
22 des Polkorperrings 12 ein. Zwischen dem Wulst 30 und 
der Ausnehmung 22 ist auf diese Weise eine Rastverbindung 
gebildet, wobei die Schragen des Wulstes 30 und = 'er Aus- 
nehmung 22 fur ein einfaches Herstellen der Veroindung 
aufeinander abgesummt sind. Die Rastverbindung kann na- 
turlich auch durch andere Geometrien verwirklicht sein. 
[0017] AuBerdem weist die Satzhiilse 26 an ihrer Innen- 
seite bevorzugt wenigstens einen Bereich mit verandertem 
Innendurchmesser, z. B. eine Verdickung oder eine Nut, auf. 
Eine derartige Nut kann z. B. durch eine Sicke gebildet sein. 
Im hicr gczcigtcn Beispiel ist cine Verdickung 32 vorgese- 
hen. Statt der Verdickung 32 oder auch zusatzlich kann die 
Satzhulse 26 an der Innenseite wenigstens abschnitts weise 
mit einer Strukturierung 34 versehen sein. Sowohl die Ver- 
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dickung 32 als auch die Strukturierung 34 liegen in einem 
Bereich, der in Kontakt rnit dem Anzundsatz 24 ist. Ihr 
Zweck liegt darin, einen FormschluB zwischen dem An- 
zundsatz 24 und der Tnnenseite der Satzhulse 26 zu gewahr- 
leisten. Gegenuber einer glatten Innenwand wird so eine Be- 
wegung des Anziindsatzes 24 im Inneren des Anziinders 10 
zuverlassig verhindert. Die Strukturierung 34 kann zurn 
Beispiei durch wie fur eine Raspel eingehauene Zahne reaii- 
siert werden, es kann sich aber auch urn eine z. B. durch 
Aufrauhung der Oberflache erzeugte Rauhigkeit oder eine 
andere geeignete Struktur handeln. 

[0018] Eine derartige Strukturierung 34 kann auch auf der 
AuBenflache 19 des Polkorperrings 12 vorgesehen sein, die 
in Kontakt mit dem Anzundsatz 24 ist. 
[0019] Die Satzhulse 26 kann aus Metall oder zur Erzie- 
lung einer guten Rastverbindung aus Kunststoff gefertigt 
sein. 

[0020] Altcrnativ kann die Satzhulse 26 aus einem lcicht 
brennbaren Material wie z. B. Magnesium oder einer Ma- 
gnesiuralegierung gefertigt sein, was den Vorteil bietet, daB 
es nach der Ziindung nicht zu Behinderungen durch Bruch- 
stiicke der Satzhulse kommen kann, da die Satzhulse 26 ver- 
brennt. Die Satzhulse 26 kann auch auf bekannte Weise 
zweistuckig ausgefuhrt, bzw. mit einer Sollbruchstelle ver- 
sehen sein, so daB die Lange der Satzhulse nach dem Einf al- 
ien und Ausharten des Anziindsatzes 24 reduziert werden 
kann. 

[0021] Die Satzhulse 26 ist von einer Kappe 36 bedeckt, 
die bevorzugt mit sehr geringem Spiel uber die Satzhulse 
geschoben ist, urn eine Fragmentierung der Satzhulse beim 
Zunden zu verhindern. Die Kappe 36 besteht bevorzugt aus 
Edelstahl. Die Kappe weist einen Deckel 38 auf, in dem vor- 
zugsweise eine Sollbruchstelle angeordnet ist, sowie eine 
sich daran anschlieBende zylinderformige Umfangswand 40 
auf. Am offenen, freien Ende der Kappe 36 befindet sich ein 
innenseitiger Rand 42, der von der Umfangswand 40 im 
Querschnitt gesehen bogenformig radial nach auBen ver- 
lauft. In diesem Beispiei ist die Umfangswand 40 im Be- 
reich des innenseitigen Randes 42 in etwa rechtwinklig nach 
auBen umgebogen. Die Kappe 36 liegt im Bereich des bo- 
genformigen innenseitigen Randes 42 an einer Kante 46 des 
Polkorpernngs 12 an. Die Kappe 36 und der Polkorperring 
12 sind endang der Beruhrstelle 44 zwischen dem bogenfor- 
migen innenseitigen Rand 42 und der Kante 46 miteinander 
verschweiBt. Das SchweiBen kann zum Beispiei durch Kon- 
densator-EndadungsschweiBen, das aufgrund der Geometrie 
besonders vorteilhaft ist. 

[0022] In diesem Ausfuhrungsbeispiel ist die Kappe 36 
von einem Kunststoffuberzug 48 bedeckt der an seinem 
freien unteren Rand einen AuBenwulst aufweisen kann. Au- 
Berdem ist ein Sockel 50 urn den Polkorperring 12, Ab- 
schnitte der Kontaktsdfte 14, 16 sowie urn die unteren Ran- 
der der Satzhulse 26, der Kappe 36 sowie des Uberzugs 48 
auf bekannte Weise gespritzt. 

[0023] Der Anzunder 10 wird wie folgt gefertigt. Die 
Kontaktstifte 14, 16 werden mit dem Polkorperring 12 ver- 
bunden. Der Bruckendraht 21 wird zwischen dem zweiten 
Kontaktstift 14 und dem Polkorperring 12 angeordnet. Die 
Satzhulse 26 wird auf den Polkorperring 12 aufgesteckt, wo- 
bei der Wulst 30 in die Ausnehmung 22 einschnappt und 
eine Rastverbindung gebildet wird. Der Anzundsatz 24 wird 
in die Satzhulse 26 eingefiillt. Bevorzugt ist der Anzundsatz 
eine Suspension, aus der das Losungsmittel nach dem Ein- 
fuilen verdampft wird. Die Kappe 36 wird auf die Satzhulse 
26 aufgeschoben und der innenscitige Rand 42 wird endang 
der Beruhrstelle 44 mit der Kante 46 des Polkorpernngs 12 
verschweiBt. AnschlieBend wird der Uberzug 48 aufge- 
bracht, und die bisherige Baugruppe wird mit dem Sockel 



50 umspritzt. 

[0024] Fig. 2 zeigt eine alternative Variante eines Anziin- 
ders 10'. Bei diesem Anzunder 10' ist die Satzhulse nicht am 
Polkorperring verrastet. Der untere Rand der Satzhulse 26', 
5 die aus Metall und vorzugsweise aus Edelstahl besteht, liegt 
vielmehr auf der AuBenflache 19 des Polkorpernngs 12 auf 
und ist mit dieser bevorzugt durch Kondensator-Entladungs- 
schweiBen verschweiBt. Der untere Rand 28' der Satzhulse 
26' weist vorteilhaft einen halbkreisformigen oder spitz zu- 
10 laufenden Querschnitt auf, so daB der Kontakt zwischen der 
Satzhulse 26' und der AuBenflache 19 nur endang einer Li- 
nie gebildet ist. Diese geometrische Anordnung eignet sich 
besonders gut fur das Kondensator-EntladungsschweiBen. 
[0025] Die S atzhulse 26' kann natiirlich genau wie die Au- 
15 Benflache 19 des Polkorperrings 12 auch bei dieser Ausfuh- 
rungsform eine Strukturierung 34 wie die oben beschriebene 
aufweisen. 

[0026] Allc im vorhcrgchcndcn bcschricbcncn Mcrkmalc 
konnen auf jede im Ermessen eines Fachmanns liegende 
20 Weise zu vorteilhaften Anzundem kombiniert oder auch 
einzeln verwirklicht werden. 

Patentanspruche 

25 1 . Anzunder mit einem Polkorperring (12), einer Satz- 

hulse (26) zur Aufnahme eines pyrotechnischen An- 
ziindsatzes (24) und einer Kappe (36), die die Satzhulse 
(26) umschlieBt, wobei der Polkorperring (12) eine 
Ausnehmung (22) aufweist, die einen Hinterschnitt bil- 
30 det, dadurch gekennzeichnet daB ein Abschnitt (30) 
der Satzhulse (26) so ausgebildet ist und so in die Aus- 
nehmung (22) eingreift, daB eine Rastverbindung zwi- 
schen der Satzhulse (26) und der Ausnehmung (22) ge- 
bildet ist. 

35 2. Anzunder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 

net, daB der Abschnitt der Satzhulse (26) ein Wulst (30) 
ist, der an einem unteren Rand der Satzhulse (26) ange- 
bracht ist. 

3. Anzunder nach einem der Anspruche 1 bis 2, da- 
40 durch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Abschnitt 

einer Innenseite der Satzhulse (26), der in Kontakt mit 
dem Anzundsatz (24) ist, eine Rauhigkeit oder eine 
Strukturierung (34) aufweist, die so ausgebildet ist, daB 
ein FormschluB zwischen dem Anzundsatz (24) und 
45 dem Abschnitt der Innenseite gebildet ist. 

4. Anzunder nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Abschnitt 
einer AuBenflache (19) des Polkorperrings (12), der in 
Kontakt mit dem Anzundsatz (24) ist, eine Rauhigkeit, 

50 eine Strukturierung (34) oder Verdickung (32) auf- 

weist, die so ausgebildet ist, daB ein FormschluB zwi- 
schen dem Anzundsatz (24) und dem Abschnitt der 
AuBenflache (19) gebildet ist. 

5. Anzunder nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
55 durch gekennzeichnet, daB die Satzhulse (26) aus ei- 
nem leicht brennbaren Material besteht. 

6. Anzunder nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Polkorperring (12) eine 
Kante (46) hat und daB die Kappe (36) am freien Ende 

60 einer Umfangswand (40) einen innenseitigen Rand 
(42) aufweist, der von der Umfangswand (40) im Quer- 
schnitt bogenformig radial nach auBen verlauft und daB 
die Kappe (36) im Bereich des bogenformigen innen- 
seitigen Rands (42) an der Kante (46) des Polkorper- 
65 rings (12) anlicgt und an der Beruhrstelle (44) mit dem 

Polkorperring (12) verschweiBt ist. 

7. Anzunder nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Satzhulse (26) endang eines unteren Ran- 
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des ringrormig mit dem Polkorperring (12) ver- 
scbweiBt ist. 

8. Anziinder nach einem der Anspruche 6 und 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kappe (36) mit dem 
Polkorperring (12) verschweiBt ist, daB die Kappe (36) 5 
von einem isolierenden Uberzug (48) bedeckt ist und 
daB ein Abschnitt des Anzunders mit einem Sockel 
(50) umspritzt ist. 

9. Anziinder nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Polkorperring 10 
ein Stanz-Prageteil ist. 

10. Gas generator mit einem Anziinder nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche. 
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